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Dvojity lici pistovy
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Stroj je urcen k liti PUR smési pomoci dvou samostatné ovladanych hlav. ‘\\
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Standardné se dodava s pistovymi Cerpadly e
s rozsahem davky 5 - 35ml e o e

a pevnym sméSovacim pomérem 100:25. =0 =a
(Ize dodat s rozdilnymi parametry) 2

*tzom="’
Ram stroje je opatfen pojezdovymi koly a stavécimi - Jddd

Srouby. Na ném jsou ulozeny zasobniky komponent,
davkovaci pistova Cerpadla, elektro rozvadéc a otocné
rameno. Z oto¢ného ramene je materiél dopravovan
vytdpénymi hadicemi o délce 5m k hlavam. Soucasti stroje
neni nosic hadic a sméSovacich hlav.

MANUALNi PROVOZ

Cinnost hlav se ovlada z panelu rozvadéce
AUTOMATICKY PROVOZ

¢innost je fizena pomoci externich vstupd a vystup(

Tlakové zasobniky komponent
- jednoplastové, pozinkované

- polyol 120 litr(i, izokyanat 60 litrd, proplach 22 litrGi (Ize dodat i jiné)
- pratokové filtry k zachyceni necistot za vytokovymi kohouty
- snimatelna vika zasobniku

- pribézné snimani hladiny

- u v8ech zasobniku redukéni ventil s manometrem, pojistny ventil, a kohouty pro pfivod a zruseni tlakového vzduchu
- spole¢ny molekularni vysou3e¢ tlakového vzduchu

- u z&sobniku polyolu michadlo materiélu s elektropohonem

Nizkotlaka smésovaci hlava

- lehka z duralu — I ] S 3l
- smichani zajistuje lamelové michadlo pohanéné pneumotorem ¢  c N

- méfeni otaCek michadla indukénim snimacem
- vstup pro proplach kapalinou a profuk suchym tlakovym vzduchem
- dvé samostatné ovladané hlavy

Ukazka zavéseni sméSovacich hlav.
Soucasti stroje neni nosic hadic a smésovacich hlav.




Davkovaci €erpadla komponent

- dvojita plunzrova s pneumatickym pohonem

- jedno pro kazdou hlavu

- elektronické odméfovani délky zdvihu

- pfed vstupem do Cerpadel jsou komponenty filtrovany

- pevné nastaveny pomér (dle dodanych Cerpadel)

- kontrola funkce Cerpadel odbérem komponent na vystupu ¢erpadla

Magneticky snimac¢ odmérovani
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TOPENI HADIC
POLYOL _  [ZOKYANAT
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Ovladaci panel
- ovladani elektromotoru michadla zésobniku polylu

- zapnuti/vypnuti pneumotor michadel hlav

- ovladani odstfiku, liti, proplachu a profuku pro kazdou hlavu

- pfepinani automatického a manuélniho provozu stroje

- regulace a zobrazeni teploty hadic

- zobrazeni vySky hladin komponent

- LCD dotykova obrazovka pro nastaveni, oviadani a sledovani stavu stroje
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Dotykova barevna LCD obrazovka

- nastaveni pozadované davky liti pro kazdou hlavu (ml)
- pocitadla provoznich hodin K-
- nastaveni rychlosti a ¢asu cyklovani chodu michadla v zasobniku polyolu t Rozmery:
- hlageni ,NUTNOST MYTi“ pokud material ziistane v hlavé déle nez je nastaveno
- moznost zabranéni zmén dlezitych technologickych parametr(i pomoci hesla =
- provozni hlaSeni (pokles a minimum hladin, pokles tlakového vzduchu...) i
- poruchova hlaseni (porucha jisti¢e, ménice...) =
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Dopliky:

= Cistidlo za tepla
PUR CLEANER 5001
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‘ Digitalni vaha
% pro kontrolu hmotnosti davek

Vlyvafovaci nadoby O 2
pro Cisténi dilch hlavy £
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